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Pri proizvodnih strojih ali pripravah se pogosto zgodi, da
naletimo na izziv, kako ¢im enostavneje in zanesljivo izvesti
ponavljajoce se postopke dovajanja in pomikanja. Prav za
tako enostavno in varno nastavljanje kot tudi za hitro
zamenjavo priprav ali orodja vam Elesa+Ganter z
nastavitvenimi vijaki iz nerjavnega jekla z nastavitveno skalo,
pripadajoc¢imi lezajnimi bloki in narebriéenimi maticami nudi
tri nove, dopolnjujoce se izdelke.

Na novo zasnovani nastavitveni vijak iz nerjavnega jekla GN 827
Elesa+Ganter se uporablja v povezavi z lezajnimi bloki GN 828 in
olajSa montazo najrazli¢nejsih obdelovalnih ter montaznih sistemov na
strojih, sistemih in pri konstrukciji priprav. Tako je mogoc¢e pospesiti
predvsem delovne procese, pri katerih se priprave vedno znova
zamenjujejo, pozicionirajo ali nastavljajo. Pri tem priprave priblizate ali
oddaljite z nastavitvenim vijakom z vrtljivim gumbom in notranjim
Sestrobnim nastavkom, ki ima lestvico s koraki po 0,1 mm.

Glede na uporabo so nastavitveni vijaki iz nerjavnega jekla na voljo v
razlicnih premerih in dolzinah navoja, v kombinaciji z lezajnimi bloki
GN 828 Elesa+Ganter pa jih je mogoc¢e optimalno namestiti. Ko
najdete optimalno nastavitev, lahko nastavitveni vijak zategnete z
narebri€eno matico iz nerjavnega jekla GN 827.1, ki je bila narejena
prav za to uporabo. LeZajni bloki so narejeni iz poliranega aluminija in
se razlikujejo glede oblike in pritrditve vijaka, ki lahko poteka od zgoraj
ali od spredaj.

Med drugim so tako na izbiro tudi nastavitvenim vijakom prilagojeni
navoji matice ali nosilni utor, ki aksialno ulezaji nastavitveni vijak.
Nosilni utor ima kot dopolnitev skali na vrtljivi glavi lasersko gravirano
orientacijsko ¢rto za nastavitev priprave. Predvsem nosilni utor
pripomore k temu, da je preproste menjave priprav ali orodja mogoce
izvesti po postopku »Single Minute Exchange of Die« (SMED). Tako
je proizvodnjo mogocCe nadaljevati z vnaprej nastavljenimi merami,
brez zaustavitve stroja, kar skrajSa €ase in stroSke nastavljanja.

Ve¢ informacij je na voljo na www.elesa-ganter.si
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